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With curing tunnels having stationary walls (side walls 
MANUFACTURE OF* CONTINUOUS FOAM POLY URETHAN^parallel to upper and lower conveyors). 
(SANDWICH) PANELS.. 


A11-B6. A12-S2A 


A DVANTAGES 

Avoids drag effects and. panel/cor e distortion associated 


NEW 

Continuous rigid polyur ethane foam sheathed in 
fabric, film or between rigid panels if desired, made by 
generating and setting up the foam in a passage defined 
by four inflexible conveyor systems covered with non- 
adhesive material (polyethylene, polypropylene) or lined 
with facing films (bitumised papers) fed at the same rate 
as the conveyor movement. Foam cored laminates may 
be made by feeding strips or panels of facing materials 
through the conveyor tunnel at the same time as the foam 
forming mix. - 

USE 


For making foam sheet or sandwich composite for 
cutting into cladding panels, etc. Particular -claims for 
feeding glass reinforced polyester sheet or panels of 
fibre board between the foam mix and the conveyors. 


DETAILS . 

Pref. the tunnels are long enough ( *>-13-26m) to allow 
throughputs of the order of 6.5- 1 3m/min., and are divided 
into heating and cooling zones. Pref. an ancillary oven at 
the conveyor unit outlet accelerates the final cure prior to 
cutting operations. The conveyor systems are constructed 
to resist tunnel pressures of 3 kg/cm 2 or more. (57,471R) 


(See below for diagram) 
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memoire descriptif 

OC 

BREVET DM INVENTION 
pour 

Trocdd-I et installation pour la production do plaquos do 
polyur>;thanno oxpansu dur. 


Denude d* brevet autrlchlcn n° A 1629/69 du 13 fovrior 1969 

en sa favour* 


La conductlbllito th^rniquo tros faiblo Xdo 0,016 i 
0,018 kcal/r-MC, lc poids spJcifiqu* peu clevu (3J kg/c 3 ), la 
stabillti thersiquo entro -lfO *t +110*C ct pouvant c^so s'-iten- 
dr* jusr-*i 2?0 - ,?fO*C lors d'un* trcvo solicitation d'cnvlron 
3 r.ir.ut-5, do c^o la Ksistar.c* a la flexion, la bonn* 

s t - 1 i I i r di«r.sic.v.:lle ct la tor.no st&Ulit* au TleilllM«*tat # 
outre la riJl;L;::c i l^cr&scccat ces plagues dc pol;--reth>nn« 
«2 # -.ir.:> Jur stratifi.' ont rultipli* In applications dc cc 
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prcuuit pour 1 'isolation therr.ique et accu3itr»9 ^ans la 
construction* Cos ploquos ont d'habituds dos vpais3cura do 
H 10 ca et leurs dimensions courar;tos sont, par oxonple 0 
do 100 ca x 50 ca js 3o5 ca 0 i>33 rovdtencnta supcrficiels 
convenables perxettcnt do produire des wKnonts d<j curs et 
do faqados dont la faible conductibilit i therr i^uo rest© 
in?&*ili<i« 

Los polyur Jthannos expanses sent prcdults i partir 
do d<nuc constituants roacissant l»un sur l*autre 0 & savoir 
un polyol ©t un laocyanate 0 en presence do divors. addltifs p 
par uno reaction do polyaddition 0 La reaction s'acconpacn© 
d'un d^cfleesont d© chaleur ©t donno dos cacrosol vcules qui 
constituent 1© squolefcto d© cott© catiir© synth<Stique 0 I In 
g&i<£r&l 0 on pout utilise? dos porophoros do deux naturos 8 
l*isocyanato 0 on offot 0 pout yiacir a*«c I'cau on dJgageant 
du dioxyd© d@ carbon© qui fait a°expanser lo oasse^ 1'oau 
(ftcntpdans co cas 0 ajoutj© sous la fors© d y un additifj 
second porophore p utili3'5 plus frJquement pour dos roisons 
<Scononii;uos^ ost 1© fluorotrichloroaithane qui est facilencnt 
volatile 

Au cours do Is production dos plaques do polyurd- 
thann© oxpansd dur 9 la dilatation du raclarge do rt?acti;n est 
linitco par dos parcis de aoulcs oxa couches do couvcrtur^ les 
proc^des appliques sont dtferits ci-dessouSo 

(a) Lq eilanco do reaction pcur le polyurcthanr.© cxpansi 
dur ost inject* dans vji coulo & plaques dans l'espacc libro 
duquol lo a«ilar*£© s* expanse ensvite et durcit^ apres quoi la 
plaque finio est dvsoul »e 0 

(b) Dos blocs do nracdes dircr.siccsde natiore expanse© 
sont forses dans dos r:oulos et,, apres d^ooulac©, d-JbitOs en 
plaques do l'cpaisscur vouluo; le revi*:e=ent dos plaquos au 
ooyen do couches de parecent, corrc du papier birus-J, est 
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ex<?cut<5 au cours d'um* operation dlstlnctc. 

Lcs inconv^nionts des proccd<53 d^crits en (a) et (b) 
consistent dans le fait quo la technique de production n'est 
pas continue ct, en outre, que lcs diverses operations, comne 
le debit en plaques ct Implication des couches de couverture^ 
eu£aentent les frais de fabrication, 

(c) On connalt ^cale^ent un proce'dc continu de fabrica- 
tion de plaques de polyurethanne dans des installations i deux 
tabliers qui coaportent un tabller transporteur superieur et 
un autre inferleuro Dans ce cas, le Glance de reaction est re- 
par ti p au noyen d*une machine d'expansion munie d'une tete a<§- 
lan^cuse anlaie d'un nouvenent de va-et-vient, uniforaeaent sur 
la largeur d'uie band© de partnent en nouvenent, par exenple une 
bande de papier bitting Lz bande de pareaent inferieure portant 
le a^lan^e de reaction acconpa^ne une deuxieae bande superieure 
dans une transporter horizontal a deux tabliers muni, en outre p 
de parol s laterales 0 Le tablier supdrieur et le tablier inf£- 
rieur sont anions de la zn&ae vitesseo Les deux tabliers portant 
les bandes de paresenfc (par exesple des bandes de papier bitua^) 
d£liaitent espace dans lequel le melanee de reaction s*expanse« 
L p adhcsivit£ de la aatlere expansee assure une bonne adhesion 
des bandes de pareacnt k la aatiere expansce et au sortir de l»es- 
pace de coulage constitue par les deux tabliers, les plaques peu- 
vent ceji etre decoupees ou ruban continu sortanto 

La delimitation lattrale de l'cspace cntre les deux 
tabliers est assuree par des retords ri^ideSo La formation des 
cotes des plaques en cours de constitution peut etre assure© 
par repliace de la bande ce papier bituiid inferieure sur ses 
deux lonjs cotes, £u fait que le papier bitune n'est pas suf- 
fisazaeat soutenu des deux cotes, les flexes sont forte^ent 
arrondis lors ce 1* expansion et advent etre retouches, 
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c'est-*-dirc ro^nis, «m rortir du transporter i deux tabllcrs 
pour que les plaques pr»;scntent les arStes rives repulses 
pour I 1 Industrie du Mtiment et cettc operation se traduit done 
par une pcrte do natiere. Pour obtcnir des arStes vives, on 
peut fairo circuler lat:ralenent dans le transporter i deux 
t^bliers do 3 rubans de la natiore de parecent d'une largeur 
convenable 0 Ce mode op'ratoire s'est on pratique rOvzlJ peu 
satisfaisant parce que I'introduction des ruban3 do pare^cnt 
etroits entre les rebords rigides et immobiles du transportcur 
k deu* tabllers et 1© n^lenpe de reaction qui avE.nc@ p 
et le ncintien convenable de ces rutins Etroits en place sont 
dif ficilczent r£ali sables pour une operation contlnueo 

Le tenps de se*our minimum du nilangc de reaction 
dans le moule est, suivant la literature, d'au coins 2 ninutes 
pour la formation d'une plaque de matiere expansee ayant de la 
stabilite dimensionnelle. On connait des nachines dans lesquellcs la lon- 
gueur do I'espace de coulage est 0 par exenple fl de 13 metres & 
un caxircun de 26 metres. Pour tine telle machine, le temps de 
stSjour minimum de 2 minutes correspond i une allure maximum 
de 6,5 metres par minute, ou de 13 mbtres par minute dans le cas 
d'une longueur de 26 metres^ 

Cn a decouvert Jt present qu'il est possible d'iviter 
les inconv.'nients prtci t£s de la fabrication continue des placuesde 
matiere exjansee dure en adjoignant aux deux tabliers ou courroies 
du trensporteur sensibiement horizontal en mcuvecent, deux cour- 
roies laterales anlnees de la neme Vitesse qui confinent 
lateralement le melange de reaction et en executant l'cxpa.nsion 
du melange de reaction a l'interieur de I'espace de moulage 
ainsi for"*! delimits de toutes ports par des courroies transportruses 
en mouvement et consorvant sa configuration mSae pour diverses 
valeurs de la pressicn d'expanslon. 

De preference, cn execute l'expanslon tandis qu'Oji ajust* 
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la temperature dzns le doraine de I'espace de rsoulo^e pr^citd 
dclicite do toutes p^rts par los courroies transporteuses en r^ouve- 
sent, qui conserve sa section transversal*. 

Le proc-Jdj dc l 1 invention perzet do souncttre le 
zclan^e dc reaction dans l'espacc de txmlace a; un couvenent 
dc transport 3£issant de fa<;on tros rcguliore sur les quatre 
cCt<5s ct do conT^ror la forne requise aux bords de* plaques 
sans auxiliair* suppl vzentaire. Lo procres technique assurtS 
par 1* invention consisto principalesent dans le fait que le 
proc-5di donne dircctoaent des plaques a. arGtcs vivos ne ncccs- 
sitant aucuno finition et que I'a Justcnent de la temperature 
do fabrication la plus favorable est trbs (xlsi et pout fitre 
assure dans le do^alne de l'espace de ddu1&£0 delimit^ par 
les courrcies transporteuses. 

Le procidi se prdte a, la fabrication de plaques ea 
matiere expansio sans pareaentr faltes d'un polyur^thanne ou d'une 
autre resine expansible de ce genre, tandis que les courroies 
transporteuses peuvent etre enduites d'un agent do d6aoulage ou 
rev^tues d'une peilicule de natiere synth-Riquo en vue d'un 
neilleur dc'-oula =;e de la plaque expans-je continue. 

Suivant une force dc realisation particulieret>ent 
preferie de 1* invention, 1 'expansion est extcutJe tandis qu'une 
catiere de parezmt est ancnee de naniero continue a, la nSmo 
vitesse que celle des courroies transporteuses. 

Pour qu'ur.e plaque de !zati*re expansce oit des arStes 
vives et *oit revKue sur les quatre cdtos d'une natiere de 

pare-ienf^ co".o du papier biturS, du papier, etc., 
on pout exicuter 1' invention do rani ere spt'cialcsent avantageuse 
en r^vnnt a chacune des courroies transporteuses horizontals, 
de *v.-e f-u'aux courroies later?.le?, vr.c bandc d'une sati^re *de 
parcr.rnt, par exerple du papier bitune, du papier, etc, a 
la se-e vitesse cue la vitesse ue defilerent des courroies 
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trwsporteuses de ffc^on que l p expension ait lieu dtns un espac© de 
neulape avui^ant de a^ni^re continue et entoure de tcutcs parts 
par la oatl^re de parcrent* Dans ce cas, un av?nt?£c particulier 
est que l 9 ascn^c et l p erectioa des bandes de pe resent l&U'rales 
accoepa£nant les courroies lateral es sont renducs possibles au 
cour9 d 9 un fonctionnezent sans en t rave o 

Suivant une autre force de realisation de l p ln7ention p 
on peut ©xecuter l p expanslon epr^s awir adais une r£slne syn- 
th£tique durcissable ar-tee de fibres de ^erre^ qui eenstitue 
alors un d£pot sur une ffcee oa sur deux faces de la plaque de 
aati&re expenste dureo II est cepe^dant possible aussi d p asso- 
cier en une plaque stratifi^e utile des panneaux de construc- 
tion fegonnes au pr£aleble p £?entue21e~CTt alse ricides p pa? 
exepple des panneaux legers en fibres de bois,, k la taatiere 
expaasee dure pendnnt le d£roul«r:«it du processus d Expansion 
conforae k 1 ^Invention,, 

L p invention se rapporte d p autre part k une installa- 
tion qui s p est revil^e particulifc recent utile pour l p ex£cution 
du proccd£ de fabrication de plaques expansees dures d^crit ci- 
dersuso Plus corsplfcte que l p instellation classicue k deux courroies^ 
qui conslste en un espace de aculage^ defini escentiellecent par 
deux courroies trans- orteuses borizontales en circulation continue 
et per des cloisons late'rales, en un ajutage .-cont^ k l p entree de 
l p espace de soulage pour l p apport du aelange de reaction qui doit 
s p expanser, en des dispositifs de coupe et de collecte k la 
sortie de l p e?pace de moulafe et oven tu ell er:ent en un dispositif 
de regulation de la temperature et/ou un dirposltif d'alisenta- 
ticn pour les aati&res de parenent, 1 'Installation conforae 
k 1 'invention est caracterisee en ce qu'aux deux courroies 
trcinspcrteuses horizon tales sont adjointes deux courroies trans- 
porteu?es lat^rales fninees de la r?-ze vltesse qui foment 
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un espace de roul3ge dJllcito de toutes parts par des bandes de 
transport, anine d*un noiivcrent d'avance^ent continu et 
sensiblenent resistant a la pression de dilatation^ pour reccvoir 
le cJlange de reaction a expanses 

Dans une force de realisation particuiierccent avan- 
tageuse de 1* invention, I'espace de coulage consiste en un 
tunnel mobile h section transversale rigide correspondant a 
peu pros h, celle ces plcj^aes et cosprenant sur ses quatre faces 
intcrieures des counts de transport aniaces d'un nouvenent de 
glissement. Ce tunnel est avantag^usezent logi dans un cof- 
frage dans lequel peut circuler un agent de chauffage ou de 
refroidissenent^de pxvf-ironce gazeux* Le tunnel, constitu£ 
par des elements rigldes 0 resiste a des pressions d'expansion 
tr&s elevees, par exeaple de 3 kg/era" ou davantage, de c§ne 
qu'^ des impulsions soudalncs de la pression d'expansion s par 
exenple lors d»un« adnisslon excessive,, sans autre inconvenient 
et peraet d'evlter dans ces conditions la distension indesira- 
ble des bandes de transport et rend inu tiles le3 pr*5cau- 
tions de construction onereuses, comne le montage de rouleaux 
sur toute la longueur de 1* installation pour les courroies 
transport euseSo 

L'invention est davantage illustree ci-apres par la 
description d'une de ses foraes de realisation^donnee a titre 
d' exenple non limitatlf avec reference au dessin annexe. Dans 
le dessin, une installation pour l'exicution du precede de 
l'invention est representee en coupe longitudinale par la 
>ig. 1 et en plan par la Fig. 2. 

Dans 1* installation representee, une machine 
constitute essentiellenent par un systene de courroies trancporteu- 
ses, sert au fa^omage par expansion, durcissement et garnissage 
sir.ultanes au noyen d'une couche de parenentj, apres quoi les 
plaques fornies sont recueillies et enpilees. La machine 
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olle-taOno cocpror.d uno courroi* i'acior lnf-.'riouro 1 0 uno cour- 
sroio d'acier sup^rieur© 2 ot doux courroios d'acior latcralos 
3 ot h qui s'appliquont toutos 3i plct aur loa faces intOriouros 
d'un tunnel de forcing© 5 «t clissent ^ur iacca du tuniivl, 
<en constituant tlnsi un espaco da inoulac© 6 qui so dcplace do 
eoalcro continu© dans io tunnclo La prosion do dila« 
tation oxorcv** lors d© l°oxpanaion du eJlanr.o go reaction 
appliqu© los quatr© courroios d'acier su? los surfacos do ills* 
soRent du tirc&l 5 fa ton quo 1 'espaco litre dilicit<5 par los 
courroios d'acior propcnto uno soctlon transversals rectanjju- 
lair© 3> an^los vifs p qui correspond & la section transversal© do 
la plaquo ot qui conserv© sa configuration cCs© & dvs valours 
iris <51©vJoa do la proasicn d<? dllaUtlono 

Dons co procidi do fabrication, la t6to ailan£«us© 
7^Bonteo dans uno cablno do pulvOrisation 21 ot enis'Jo d p un 
ocuvonont do va-ot-vioni dans 1© sons do la flJicho 22 suivant 
la largcur du tunnol p projettal© nulan^o do reaction pour la 
aatibro expansco dur© sup la courroi© d'acior inf«5rieur© on 
oouveaont continue La courroi© d p acior est. rccouvorto^avant 
la projecticn^d'uno band© do papior bitun<< 0 par oxenplo au 
ooyon d'un diapositif do d<jvidac© «t duplication 8o A I'on- 
trdo du tunuel J, uno courroio d'acior suporiour© 2^ ccalccont 
rocouverto d'uno band© 12 do natiiro do revfltosant par un dis- 
positif d© dovidae© ©fc duplication % penv*tro dana la cachlno 0 
Los deux courroies d'acier lateralis 3 ©t V sont d© aSa© 
finrnles par los dispositifs do dJvidac© 10 et 10* do nappes 13 
©t 1\ par ©xosplo de papior bitrso ou do papier. Le3 doux 
courroios lau'rales 3 ot V rccouvertos par lo papier titusS 
constituent^ au nonont do la projection du cilanc© do reaction 
sur la courroio inf-Jrieur© l,d«:5a 1«?3 c3tes du rx>ulo pcur la 
plaque, ctant entendu 1: -sal-re recouvrzr.t les cour- 
roies laU-rales se trcuve v„ . ■■-.::nt ult .'ric-rerent au 
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contact doi plaquo* on r.atloro expar.s-5*. 

Lo turned 5, sur los quatro faces in^rleuros duquol 
gll33ont los quatro courrolos d>acl<?r,ost forn<5 par des 
plaquos do fonto^dont la surface oxtoriouro porto des n*rvures 
15. Ce tunnel 5 oat loga dans un coffrago 16, Tana Pospac© 
entre 1© ttnnot 5 ot lo coffrago 16, on pout fair© circuler 1© 
long -du tunnel do l'air ou dos gas d'uro tespJrature qu*lconque« 
Los nsrvuros 15 ^ I'extorleur du tunnel auer.ontont lo surface 
de colul-ci ot accroissont la transfert do chaleur or.tr© X© 
ge* ot le turax?! lors du chauffago ou entre lo tunnel et lo 
lors du rcfroidissosont, Une airvission de gas ch/ma p*ovo« 
que un $chauf foment corresponds:; t d: Uamcl ot ainsi du a«Jlerge 
do reaction, tandis qu'une admission d'eir oxtvrious* provoque 
un rofroidisicnont dans une ecsur© seutlabitfo I© chauffago 
ou 1© refroidisscnont pcuvont dtre * r^glfo par ajustesent doa 
quantltys d'air et do ga2 0 Par chauffago ru refroidissecont 0 
on pout azenor le tumel Si la tonpJrature la plus favorable pour 
Pexpanslon ot lo durcissoscnt du e^lango do r£action 0 ce qui 
ost docisif pour la quality do la aatliro expanses,, torsquo 
le turns! a uno grando longueur, par *»tezple do 36 nHres 0 11 
est avantagcux aussl do le subdivisor, par exoaplo, en une pro« 
el^ro inoitlo avoc chauffago ot en une seconde avoc rof roic*isse« 
sent* 

Pour une loncueur du Uainel atteignant^pa? exeaple^ 
36 cKres et un te=ps do scjour ninirua de 2 ainutes du scltng© 
de reaction dsns le tunnel, la Vitesse do dofilcscnt rnxiaua 
est de 18 ectros/alr.ut*. Four una longueur du tunnel a 9 attei£oant 
par ox<*=ple que 13 netres, la vitesso do dcfilesent est de 
6,5 c'itr'is/cinute, le debit pour ur.«* longueur de tunnel d<* 
36 cetres est ^ ;eu pros 2,? Coin aussi grand que pour un tunnel 
classi^u* 1} =oircs ?x « d*ux brr.de 3, ce qui constltuo un 
3"an;3ro :-up>vI-. : -cr.lairo Ispertar.i, 
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Les courroies d'acior latorales 3 ct 5 * qui sont re- 
couvertf.% ot qui acconparnont la catKro expana'e d.^ns son 
aouvociont on clisaant sur los surfaces d'appui et tie ells- 
sonont du iurur^ 5 donnont aux facos latSralca do la plaque 
continuo do asti^re expansJo une telle precision qu'un rocnacc 
uitcrieur n'est plus nOxessaire cor^o c p tUit 1c cas ^ana loo 
autres insulations dej& connuesu 

Au sortix du iumd 5» 1« quatre courroies d»acicp p 
qui parsent sur des rouleaus dc deviation^ se d<JtAchcnt do la 
Betitp© do par<pa<fc«&< qui reste collve & la plaque continue de 
polyur Jthanne expans; en raison de s«s tonnes prcpriCu's d'adh*5« 
pence,, L© ol*<;ue continue d<? polyur Jthanne expans-J rovStue de 
tout«fi parts, par exe?.ple de papier bitua.'pconfors -sent & l p inven- 
tion, passo p&y tsa dispoaitif S papcoups 1? pour que le dur« 
cissea«snt so poursuivo ofc ess d^blUo pay uno scie volaalo aufco« 
aatique 18 on plaques do catiirs expanse© dupe 1)0 d 5 uno Ion- 
guoup choisi© au ppvalsbl© 0 qui sont ©nsuito espil*;©s h l°8ide 
d»un dispositi? collectcup 19o La collect® et PespilesonS 
aont nen<5s autozatiqucsent & PextrJeitd de la cachin* repre- 
sentee et les longueurs peuvent Otre choiaios h> volenti 

Les courroies d'aciep au lieu d>fltre &aroie9 p ps>? 
execple de papier bitusj, pcuvent fitre rocouvcrUs d'une ?«lllc.J»© 
de polyethylene ou de polypropylene, qui assure que la plaque 
do catiSre expansJ© ae s*pare bien des courroies d'acier ainai 
rcvetues. On connait aussi des agents d© dcsoulage dont les 
courroies d'aciep peuvent Stre enduites pour que la plaque 
continue de catier© expanse* so s-Jpare encore des courroies 
aprbs avoir fait prise* 

En raison de la possibility dc chauffer le tunnel 
de la ca chine de f a<;cr.nac*t> il ost possible aussi de revStir 
de couches d'un polyester ara£ de fibres de vcrre le des- 
sus et le dessous Jes plagues de z-tifcre crpuis^e au cours 
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d'uio operation eonfcrae i 1'invcntlon, tandis le chauffaije 
da tunnel pendant I'cxpanslcn et io durctssc-r.cnt Jo la laatiJre 
oxprnste provogje auasi le durclsscam t du polyester. II est 
possible ainsl de fabrlr;uer # en unc sculc operation, d'uic oa- 
nitVe technique-sent ct econo.siquoacnt simple, des clients do 
construction for^o d'une ?~aa de catit-re expanse* Men ieolante 
ot do parcaints -jpcrflcicls dura n'sisU-nt i I'udiire ct colon's 
consis>Unt m une r<faine ou un polyester ara<? de fibres de verre. 
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lo- F — ed£ de fabrication de plaques de polyurethanne 
expanse dur ou u atieres expanses seablableSp dans lequel un 
aoule & aouveacnt d'&vancencnt continu^ est const! tu^ en vue 
de reccvolr le selcn^e de reaction & ^xpanscr^ par deux courroies 
transporteuses en aouveaent ainsi que par des parois laterales 
de part et d'autre^ £ventuellcaent garaies d p unc natiere de pare* 
nentp caract^rise cn ce qu ? on utilise de plus en association avce 
les deux courroies transporteuses sensibleaeat hori^ontiles en 
mouveacsitp deux courroies re tenant lat£r&2e3£nt le rKtlui^e de 
reaction ct avan$ant a la nine Vitesse que les deux prcoifcres^ 
et on execute l p expansion du aelens© d© reaction dans I'espace 
de aoulage a in si constitu^ delinit£ de toutes parts par les cour° 
roles transporteuses en aouvcaent^ et con servant se confi£uration 
nhne lors de fluctuations de la pressioa d° expansion 

2*- Procede ml van t la revencication 1# caract£ris£ 
en ce qu p on execute 1 'expansion en r<f^lant siault anient la tea- 
p£rature dans la region de l*espace de noulage delinit£ de toutes 
parts par lc3 courroies transporteuses en nouvenent et conservant 
sa configuration*, 

3o- Proceed sulvant la revencication 1 ou 2 0 caract£- 
ris£ en ce que l*expansion a lieu sur les courroies transporteuses j 
enduites d'un agent de d£aoulage 0 - . 

4„- Procede suivant la revendication 3* caract£ris£ 
en ce qu'on utilise <?es courroies transporteuses revetues de 
pellicules de polyethylene ou de polypropylene ou d'un poly- 
m&re senblable assursnt une bonne s£par:ttion de la plaque de 
natiere expensee cure d'avec les courroies transporteuses* 

5o- Procede suivant la revendication 1 ou 2 P caractc- 
rise en ce qu'on e.v. :-*te 1* expansion tout en a&settant en continu 
sur au aoins une des quatre courroies transporteuses^ une natiere 
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de revfctecent aaer.Oe en continu k la aloe Vitesse que lea cour- 
roleso 

60- Proced£ suivant la revindication $ D caracterise 
en ce qu'on aacne a cha curie des courroies trtnspor tenses horizen- 
tales et laterales une bande de satiere de pareaentp par exeaple 
de papier bl ferae, de papier etc, k la akne Vitesse que cell© 
des courroies trtnsportcuseSj, de fa$on que l p expansion ait lien 
dans un espace de soulcge double de toufces parts d'une aatifer© 
de pareacnt et anlsd d p un couvestnt d p av&nccs:cnt contlnu<» 

7o- Proccd£ suivant la revendi cation 5j> caract^risS 
en ce qu p on utilise cone bandes de natiere de paren<Lnt hori- 
zon teles tant au-dessus qu p au des»us des bandes d p une r<?sin© 
synthetique et en particulier d p un polyester anaees de fibres 
de verre dont on provoque le durcissecrent pendant l p <expansion 
et le durcisseaent du ntlange de reaction expansible dans i 5 es- 
pace de moulage anim^ d p un mouvenent d p avancenent continUo 

80 - Proc^de suivant la revendi cation 5* caract£rls£ 
en ce que le selange de reaction expansible est introduit ea 
meae teaps que des plaques de construction rigides et en parti- 
culier des plaques de construction le^eres en fibres de bois 
dans l p espace de aoulage constitue par les quatre courroies 
transportetses et est transformer lors de l p expansion p en un© 
plaque stratifi^e consistant en aatiere expansee cure et en 
panneaux de construction l£gers 0 

Installation pour l p execution du procede suivant 
les revendications 1 ^ 8 P consistant en un espace de noulage c£- 
lizite essentlelle^ent par deux courroies transpor teuses horizon- 
tiles en circulation continue et par des cloisons lat^rales, en un 
ajutage nontd a l»en;r£e de I'espace de zoula^e pour l'apport du 
aelr-nge de reaction qui doit s'exp -Lnser, en des dispositifs de 
coupe et de eollecte i la sortie de l'espace de aoulage et 
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^ventuellcssnt en un dispositif de regulation de la temperature 
et/ou un dispositif d> alimentation pour les aati eres de revfc- 
toacntp caract£ris£© cn ce qu p aux deux courroies transporteuses 
ho ri zonules sont adjointes deux courroies transporteuses late- 
rales anisees de la aeae vitesse, le tout constituart un espace 
de coulage rcccvant 1c n£lange de reaction & expanser, delinit4 
de toutes parts par des courroies transporteuses^ aniac d^va 
nouvesent d p avancezent continu et sensibleaent resistant & la 
pression do dilatation*, 

10o- Installation suivant la revendi cation 9 D carac- 
t^ris^e cn ce que l p «space de »culage consists ea un tunnel fixe 
dont la section transversale rigide correspond h celle des pla- 
ques et sur les quatre faces Interieures duquel glissent lea 
courroies transporteuses<» 

llo* Installation suivant la revendi cation 9 ou 10^ 
caract£ris£e en ce que le tunnel^ avantageusenent aun^ de nervu- 
res extcrieuresj, est loge dans un coffrage dans lcquel circule 
un agent de chauffage ou de refroidisseaent, de preference gazeux* 

12 0 - Installation suivant la revendication 11^ carac- 
t^ris^e en ce que le coffrage du tunnel,, en particulier dans le 
cas d> installations dent le tunnel a une grande lcngueur p par 
exesple de plus de 13 ou 26 nitres, et peraet une grande Vitesse 
d'avancenent, par exesple de plus de 6^5 ou 13 aetres/ninute^ 
est divise dans le sens de circulation en une premiere section 
pour le chauffage et en une seconde section pour le refroidis- 
seaent* 

13o- Installation suivant l'une quelconque des reven- 
di cat! ens 9 ^ 12, caracterisee en ce qu'elle coaporte des dis- 
positif s de devicage et duplication pour quatre bances de ca- 
tiere de pareaent penetrant en =ieae te^ps que les courroies 
transporteuses dans le r.-.r. :U f .1 ... ;ue les courroies transpor teuses 
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soient recouvertes de ces bandes pendant l*espansion<> 

14„- Installation suivant I'une quelconque des reven- 
dlcations 9 a 12, caracteris£e en ce que les courroies trans- 
porteuses sont revetues d'un agent de d&ioulage ou d'une pelli- 
cule de polyethylene, de polypropylene ou d'une reslne synthe- 
tlque sellable favorisant la separation ces courroies de trans- 
port et des plaques de aatlere expansee dure foraees. 

15.- Installation suivant l*une quelconque des reven- 
dications 9 a 14, caracterisee en ce qu'elle conporte, a la 
sortie du tunnel et avant le poste de de'coupage, txd poste de 
parcours supplemental re qui accelere le curcissenent finalo 

Bruxellesp le 12 fevrier l970 o 
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